71 OSPROCESS PostFrocess:

Automated. Intelligent. Comprehensive.

ENTFERNUNG VON

STUTZSTRUKTUREN
HARDWAREEIGENSCHAFTEN SOFTWAREEIGENSCHAFTEN
Arbeitsraum aus Edelstahl Eigene Bewegungsalgorithmen
+ Vertikale Schiebetlr mit Ausgleichgewicht + Variable Temperatur (29-71°C)
Inline-Schmutzfanger - Intelligente Zykluszeiten
LED-beleuchtete Kammer - Anpassbare Einstellungen
Mehrere Halterungen verflgbar + Programmierbare Rezeptur
Lenkrollen fUr einfache Installation - Vordefinierte Wartungsplane
+ Gerauschreduzierende Ausstattung
RESULTIERT IN... RESULTIERT IN...
+ Hochwertige Entfernung von Stitzstrukturen + Minimierter Teileausschuss
+ GleichmaRig behandelte Teile + Minimaler Eingriff in den Betrieb
+ Verringerung der Zykluszeit + Bewahrung spezifischer Funktionsmerkmale
PRODUKTSPEZIFIKATIONEN
GROSSE UND GEWICHT ELEKTRISCH
Arbeitsraum: 48 cm L x 70 cm B x 66 cm H EU us
Maschinengrole (geschlossene Tiir): * Spannung: 400V 3 Phase . \/ltage: 208V 3 Phase
- 174cmLx103cm Bx238cmH + Stromstarke: 15A - Ampérage: 35A
- Maschinengroe (offene Tiir): + Anschluss: HBL563P6W . connecteur: 560POW (IP67)
—267cmLx208cmBx254cmH
+ Gewicht ungefahr: 318 kg leer, 454 kg voll VERBRAUCHSGUTER

Reinigungsmittel: PG1C zum Polyjet
PG2C zum FDM
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— SICHERHEITSMERKMALE
Notaus-Schalter
- Automatische Abschaltung
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